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Hintercrrund der Erfinduna 

Die Erf indung betrifft Verpackungen fiir Produkte wie fri- 
sche rote Fleischprodukte und speziell eine abziehbare Barriere- 
verpackung mit Sauerstof fabfangschicht. 

In US-A-3 574 642, erteilt am 13. April 1971 an Carl Frede- 
rick Weinke, ist eine Verpackung und ein Verf ahren zum Verpacken 
von Fleisch offenbart. Die Verpackung schliefit ein inneres sau- 
erstof fdurchlassiges Teil ein, das mit Gas gespiilt Oder evaku- 
iert werden kann. Die Verpackung bewahrt die Frische des Flei- 
sches, bis das Fleisch dem Verbraucher angeboten werden soil. 
Zum Verkauf wird die auBere Umhullung entfernt und die innere 
Verpackung wird dem Verbraucher prasentiert. Da die innere Um- 
hiillung sauerstof fdurchlassig ist, lailt sie Sauerstof f in das 
Innere der Verpackung gelangen, wodurch das frische Fleischpro- 
dukt eine leuchtend rote Farbe annimmt, die der Verbraucher mit 
Frische assoziiert. Der Innenbeutel der Weinke-Verpackung kann 
aus Polyethylenfolie bestehen und der Aufienbeutel kann Cello- 
phanfolie mit einer Saranbeschichtung (Saran ist Vinylidenchlo- 
ridcopolymer) sein. Ein anderes Patent, das Frischf leischteile 
zeigt, die individuell in sauerstof f durchlassige.Kunststof f f olie 
verpackt und in einen aufieren Behalter aus undurchlassiger Folie 
getan worden sind, ist US-A-3 681 092, erteilt am 1. August 1972 
an Oliver R. Titchenal et al. 

Eine weitere Verpackung des Standes der Technik ist US-A- 
3 713 849^ erteilt an Paul E. Grindrod et al. am 30. Januar 
1973. In dem Patent yon Grindrod et al. ist eine Frischf leisch- 
verpackung mit einer aufleren sauerstof fundurchlassigen Schicht 
offenbart, die leicht und vollstandig von einer inneren sauer- 
stof fdurchlSssigen Schicht abziehbar ist. Die Verpackung 
schlieflt Mittel zum Initiieren der Trennung durch Abziehen ent- 
lang einer Kante der Verpackung ein. Die auflere Sauerstof fbar- 
riere erhalt Fleisch trotz der violettroten Farbe, die den Ver- 
braucher wenig anspricht , in einem gut konservierten Zustand . 
Kurz vor der Verkauf sprasententation fiir den Verbraucher wird 




die Suflere Schicht vom Handler entfernt und das Produkt entwik- 
kelt auf grund des hohen Sauerstof fdurchsatzes der inneren ver- 
bleibenden Folienverpackung ein gesundes, leuchtend rotes , M blu- 
hendes" Aussehen. Das in Grindrod et al. offenbarte Material ist 
ein Laminat aus PVC/Saran und EVA/Saran (EVA bedeutet Ethyleii/- 
Vinylacetat-Copolymer und PVC bedeutet Polyvinylchlorid) . Die 
EVA- und PVC-Schichten sind die inneren Schichten und sie sind 
an der Peripherie der Verpackung miteinander versiegelt. Die Sa- 
ranschichten konnen leicht mit bereitgestellten Greif streif en 
von den jeweiligen EVA- Oder PVC-Schichten abgezogen werden. 

Eine weitere abziehbare Verpackung ist in DS-A-4 055 672 , 
erteilt am 25. Oktober 1977 an Arthur Hirsch et al., offenbart. 
In dem Patent von Hirsch et al. wird eine halbsteife vorgeformte 
Schale aus sauerstoff undurchlassigem Material geformt, ein 
Fleischprodukt hineingetan und dann wird die Schale entlang 
ihres oberen Umkreises oder ihres Flans chbereichs mit einem Ver- 
bunddeckel versiegelt, der eine innere Schicht aus sauerstof f- 
durchlassigem Material, eine Haftschicht und eine auflere Schicht 
aus sauerstof f undurchlassigem Material aufweist. Wenn die Ver- 
packung zum Verkauf prSsentiert werden soli,, so dafi Sauerstoff 
das in durchlassiges Material verpackte f rische Fleisch errei- 
chen kann, wird der aufiere uhdurchlassige Deckel abgezogen, so 
dafi der Sauerstof f durch den verbleibenden Teil des Deckels ein- 
dringen kann. 

Ein Problem, das sich bei den obigen Verpackungen ergibt, 
ist, dafi die aufiere Barriereschicht typischerweise noch das 
Eindringen von geringen Mengen an Sauerstoff zulafit, die die 
Lagerdauer der Verpackung verkurzen konnen. Dies trifft insbe- 
sondere auf Verpackungen mit einer Barriereschicht aus Ethylen/- 
Vinylalkohol -Copolymer (EVOH) zu, die einen Teil ihrer Sauer- 
stof fbarriereeigenschaf ten verlieren kann, wenn sie sehr 
feuchten Bedingungen ausgesetzt wird. 

Es ist eine Hauptauf gabe der Erf indung, eine. abziehbare 
Verpackung wie oben zu liefern, wobei die Verpackung eine Sauer- 
stof fabf angschicht einschliefit, die sowohl im Inneren der Ver- 
packung wahrend des Verpackens eingeschlossenen Sauerstoff ab- 
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fangt als auch die Effektivitat der Barriereschicht steigert, 
indent Sauerstoff ab- oder eingefangen wird, der die Barriere- 
schicht durchdringt, um so eine "aktive" Sauerstoff barriere zu 
liefern. 

Die Verwendung von Sauerstof f abf angmaterialien in permanen- 
ten oder hicht-abziehbaren Schichten von Verpackungen ist be- 
kannt. Siehe beispielsweise EP-A-507 207 A2. In Endanwendungen , 
die fur die vorliegende Patentanmeldung in Frage konunen, ist je- 
doch die Transparenz der Sauerstof fabf angschicht oft wichtig, da 
diese wahrend der Presentation fiir den Verbraucher an Ort und 
Stelle bleibt. 

Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung, Sauerstof f ab- 
f angmaterialien als Schicht oder Komponente einer abziehbaren 
Barrierefolienverpackung mit guter Transparenz einzusetzen. 

Andere Aufgaben und Vorteile werden nachf olgend ersicht- 

lich. 

Zusammenf assung der Erfindung 

Die vorhergehenden Aufgaben und Vorteile werden durch die 
vorliegende Erfindung leicht erf till t. 

Erf indungsgemaB wird eine Verpackung gemafl der Definition 
in Anspruch 1 geschaffen. Die abziehbare Barriereschicht und die 
Abf angmittel konnen im wesentlichen sauerstof fundurchlassig 
sein. Wenn die abziehbare Barriereschicht und die Abf angmittel 
entfernt werden, wird die Nicht-Barriereschicht freigelegt, die 
im wesentlichen sauerstof fdurchlassig ist. 

Kurze Beschreibuna der Zeichnunaen 
Eine detaillierte Beschreibung von bevorzugten Ausf iihrungs- 
formen der Erfindung folgt, wobei auf die angefiigten Zeichnungen 
Bezug genommen wird, in denen 

Fig. 1 eine seitliche schematische Ansicht einer erf in- 
dungsgemaBen Verpackung ist, 

Fig. 2 ein vergrofierter Abschnitt von Fig. 1 ist, 
Fig. 3 eine ahnliche Ansicht wie Fig. 2 ist, die eine al- 
ternative Ausf iihrungsf orra der Erfindung illtistriert , 



Fig. *4 eine seitliche schematische Ansicht einer Verpackung 
gemafi einer alternativen Ausfiihrungsf orm der Erf inciting ist, 

Fig. 5 einen teilweise abgezogenen Abschnitt einer erfin- 
dungsgemaflen Verpackung zeigt, und 

Figuren 6 und 7 seitliche schematische Ansichten einer Ver- 
packung gemafl anderen Ausf iihrungsf ormen der Erfindung sind. 

Detaillierte Beschreibunq 
Die Erfindung betrifft eine abziehbare Barriereverpackung 
fur sauerstof f empf indliche Produkte wie frisches rotes Fleisch. 
Unter Bezugnahme auf Figur 1 wird eine erf indungsgemafle Verpak- 
kung allgemein durch Bezugszahl 10 bezeichnet. Erf indungsgemafl 
schlieflt Verpackung 10 eine Sauerstof f abf angkomponente ein, die 
die Charakteristika der Verpackung verbessert. Wie hier verwen- 
det bezieht sich der Begriff "Sauerstof f abf anger" auf eine Zii- 
sammensetzung, eine Schicht, einen Gegenstand, . eine Beschich- 
tung f ein Sackchen Oder dergleichen, das die Sauerstof fmenge in 
einer gegebenen Umgebung verbraucht , mit dieser reagiert, die 
Umgebung an Sauerstof f verarmen laflt Oder die Sauerstof fmenge 
verringert. 

Verpackung 10 schlieflt einen Boden oder ein Tragerteil 12 
zum Tragen eines Produkts 14, eine sauerstof fdurchlassige Nicht- 
Barriereschicht 16/ die Produkt 14 auf Boden 12 einschliefit und 
an den Boden gesiegelt ist f eine sauerstof fundurchlassige ab- 
ziehbare Barriereschicht 18, die iiber Nicht-Barriereschicht 16 
angeordnet ist, und ein Sauerstof f abf angteil oder eine Sauer- 
stof f abf angschicht 20 ein, das bzw. die zwischen Nicht-Barriere- 
schicht 16 und Barriereschicht 18 angeordnet ist. Verpackung 10 
schlieflt vorzugsweise auch ein Teil wie Abziehstreif en 22 zur 
Verwendung zur Initiierung des Abziehens der Barriereschicht 18 
und vorzugsweise von Sauerstof f abf angschicht 20 von Verpackung 
10 ein. Figuren 2 und 3 illustrieren einen vergroflerten Ab- 
schnitt, der dem mit einem Kreis markierten Abschnitt von Figur 
1 entspricht, um die Erfindung naher zu erlautern. 

Erf indungsgemafl dient^ Sauerstof f abf angschicht 20 dazu, 
Sauers toff von innerhalb der Verpackung 10 abzufangen und auch 



die Barrierewirkung von Barriereschicht 18 zu steigern, indem 
Sauerstoff eingefangen oder abgefangen wird, der Barriereschicht 
18 von auBerhalb der Verpackung durchdringt . Auf diese Weise hat 
Produkt 14 aufgrund von erhohtem Schutz vor Sauerstoff eine er- 
hohte Lageruhgsbestandigkeit . Weil Sauerstof fabf angschicht: 20 
bei Gebrauch zudem typischerweise vor der Presentation fiir den 
Verbraucher entfernt wird, ist das Aussehen von Sauerstof fab- 
f angschicht 20 mitunter von geringerer Bedeutung. 

Wenn Verpackung 10 zum Verkauf prasentiert werden soil, 
kann Streifen 22 oder jeder andere geeignete Mechanismus ver- 
wendet werden, urn Barriereschicht 18 und Abf angschicht 20 ab- 
zuziehen und zu entfernen, so daB Sauerstoff Nicht-Barriere- 
schicht 16 durchdringen und Produkt 14 oxidieren gelassen wird, 
um so Produkt 14 leuchtend rot "erbliihen" zu lassen (wenn das 
Produkt frisches rotes Fleisch ist), was der Verbraucher mit 
Frische assoziiert. 

Erfindungsgemafl ist Nicht-Barriereschicht 16 im wesentli- 
chen sauerstof fdurchlassig und ermSglicht vorzugsweise einen 
Sauerstof fdurchlafl von mindestens etwa 2000 und insbesondere 
mindestens etwa 5000 cm 3 Sauerstoff pro ' Quadra tmeter uber einen 
Zeitraum: von 24 h bei 23°C und 1 atm. Eine solche Sauerstof f- 
durchlaBrate ermoglicht ein rasches "Aufbluhen" eines frischen 
roten Fleischprodukts, so daB Barriereschicht 18 nur kurzfristig 
vor dem Anordnen der Verpackung zur Prasentation fur den Ver- 
braucher entfernt werden muB. Zahlreiche geeignete Materialien 
zur Verwendung zur Bereitstellung von Nicht-Barriereschicht 16 
sind bekannt. Beispiele fur geeignete Materialien schlieBen Po- 
lyvinylchlorid (PVC), Ethylen/Vinylacetat-Copolymere (EVA), 
Ethyl en/Butylacrylat -Copolymer (EBA) und Polyolefine wie Poly- 
ethylen ein. Fachleute erkennen, dafl andere geeignete Materia- 
lien fur Schicht 16 zur Verf iigung stehen. 

Barr i e reschicht 18 ermoglicht vorzugsweise einen Sauer- 
stof fdurchlaB von weniger als oder gleich etwa 1000, insbeson- 
dere weniger als oder gleich etwa 500 und am meisten bevorzugt 
weniger als etwa 100 cm 3 0 2 /m 2 uber einen Zeitraum von 24 h bei 
23 °C bei 1 atm. Barriereschicht 18 dient somit zur Verhinderung 



des Sauerstof fdurchlasses, um so die Lagerbestandigkeit von Pro- 
dukt 14 in Verpackung 10 zu verbessem. Barriereschicht 18 dient 
auch, wie nachfolgend weiter beschrieben wird, zur Begrenzung 
des Kontakts von Sauerstof f aus der umgebenden Atmosphare mit 
Sauerstof f abf angschicht 20 , so dafi die Abf angkapazitat von Sau- 
erstof fabfangschicht 20 durch Sauerstof f von auflerhalb der Ver- 
packung nicht vorzeitig oder rasch erschopft wird. 

Es sind zahlreiche Materialien bekannt, um die gewiinschten 
Sauerstof fbarrierecharakteristika von Barriereschicht 18 zu lie- 
fem. Beispiele fur geeignete Materialien schlielien Ethylen/Vi- 
nylalkohol-Copolymer (EVOH), Siliciumdioxid (Si0 2 )-Beschichtung, 
amorphes Nylon, Polyester, f liissigkristallines Polymer und Saran 
(Vinylidenchloridcopolymer oder PVDC) ein, sind jedoch nicht auf 
diese begrenzt. . . * 

Die optimale Kombination von Sauerstof fdurchlafl von sowohl 
der Barriereschicht 18 als auch der Nicht-Barriereschicht 16 
hangen von einer Vielfalt von Faktoren einschlieBlich der Be- 
schaffenheit von Produkt 14 , Verpackungs- und Lagerungstempera- 
turen, Dicke der jeweiligen Schichten, gewiinschter Lagerungs- 
dauer , etc . ab . 

Sauerstof f abf angschicht 20 dient zum Abfangen von Sauer-" 
stoff , der nach dem Verpacken im Inneren von Verpackung 10 ver- 
bleiben kann, und dient auch zum Abf angen von Sauerstof f, der 
Barriereschicht 18 durchdringen kann. In dieser Hinsicht dienen 
Sauerstof f abf angschicht 20 und Barriereschicht 18 dazu, eine ak- 
tive Barriere zu schaffen, die im wesentlichen undurchdringbar 
fiir Sauerstof f ist. Zahlreiche Sauerstof f abf angmaterialien sind 
in der Technik bekannt • Erf indungsgemSfl haben ethylenisch unge- 
sattigte Kohlenwasserstof fharze eine hervorragende Kapazitat fiir 
die Reaktion mit Sauerstof f. Der ethylenisch ungesattigte Koh- 
lenwasserstof f kann substituiert oder unsubstituiert sein. 

Ein unsubstituierter ethylenisch ungesattigter Kohlenwas- 
serstoff hat mindestens eine aliphatische Kohlenstof f-Kohlen- 
stof f-Doppelbindung und umfaflt 100 Gew.% Kohlenstof f und Wasser- 
stoff . 



Bevorzugte Beispiele fur unsubstituierte ethylenisch unge- 
sattigte Kohlenwasserstoffe schlieflen Dienpolymere wie Polyiso- 
pren (z . B. trans-Polyisopren) , Polybutadien (insbesondere 1,2- 
Polybutadiene, die als solche Polybutadiene definiert sind, die 
mehr als Oder gleich 50 % 1 , 2-Mikrostruktur aufweisen), und Co- 
polymere derselben, z. B. Styrol/Butadien, ein, sind jedoch 
nicht auf diese begrenzt. Solche Kohlenwasserstoffe schlieflen 
auch polymere Verbindungen wie Polypentenamer, Polyoctenamer und 
andere Polymere, die durch Olef inmetathese hergestellt sind, Di- 
enoligomere wie Squalen und Polymere oder Copolymere ein, die 
von Dicyclopentadien, Norbomadien, 5-Ethyliden-2-norbomen oder 
anderen Monomeren abgeleitet sind, die mehr als eine Kohlen- 
stof f -Kohlenstof f-Doppelbindung (kon jugiert oder nicht kon ju- 
giert) enthalten. Diese Kohlenwasserstoffe schlieflen ferner Ca- 
rotinoide wie P-Carotin ein. 

Ein substituierter ethylenisch ungesattigter Kohlenwasser- 
stoff wie hier verwendet hat mindestens eine aliphatische Koh- 
lenstof f-Kohlenstoff-Doppelbindung und umfaflt etwa 50 bis 99 
Gew.% Kohlenstoff und Wasserstoff . 

Bevorzugte substituierte ethylenisch ungesattigte Kohlen- 
wasserstoffe schlieflen solche mit sauerstof fhaltigeh Anteilen 
ein, wie .Ester, Carbonsauren , Aldehyde, Ether, Ketone, Alkohole, 
Peroxide und/oder Hydroperoxide, sind jedoch nicht auf diese be- 
grenzt. Spezifische Beispiele fur solche Kohlenwasserstoffe 
schlieflen Kondensationspolymere wie Polyester, die von Monomeren 
abgeleitet sind, die Kohlenstof f -Kohlenstof f-Doppelbindungen 
enthalten, ungesattigte FettsMuren wie 5l-, Ricinol-, dehydrati- 
sierte Ricinol- und Linolsauren und Derivate derselben, z. B. 
Ester, ein, sind jedoch nicht auf diese begrenzt. Solche Kohlen- 
wasserstoffe schlieflen auch Polymere oder Copolymere ein, die 
von (Meth)allyl(meth)acrylaten abgeleitet sind. 

Naturlich kann Abfangschicht 20 auch eine Mischung aus 
einer beliebigen Anzahl der vorhergehenden Materialien umfassen. 

Der ethylenisch ungesattigte Kohlenwasserstof f hat vorzugs- 
weise zwei oder mehr ethylenisch ungesattigte Gruppen pro Mole- 
kxil und ist insbesondere eine polymere Verbindung mit drei oder 
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mehr ' ethylenisch ungesattigten Gruppen und einem durchschnitt- 
lichen Molekulargewicht von mindestens etwa 1000. 

Ferner kann erf indungsgemafl Sauerstof fabf angschicht 20 vor- 
zugsweise einen Katalysator einschlieBen, um die Abfanggeschwin- 
digkeit des Sauerstof f abf angina terials zu beschleunigen . 

tibergangsmetallkatalysatoren sind bevorzugt, vorzugsweise 
in Form eines tibergangsmetallsaizes . Geeignete Dbergangsmetalle 
schlieBen Metalle ausgewMhlt aus den ersten,. zweiten oder drit- 
ten Obergangsreihen des Periodensystems der Elemente ein, bei- 
spielsweise Mangan(II) oder (III), Eisen(Il) oder (III), Ko- 
balt(II) oder (III), Nickel (II) oder (III), Kupfer(I) oder (II), 
Rhodium(Il) , (III) oder (IV) und Ruthenium, sind jedoch nicht 
auf diese begrenzt. Das Metall ist ferner vorzugsweise Eisen, 
Nickel oder. Kupf er, insbesondere Mangan und am meisten bevorzugt 
Kobait. 

Geeignete Gegenionen fiir das Metallsalz schlieflen Chlorid, 
Acetat, Stearat, Palmitat, 2-Ethylhexanoat, Neodecanoat oder 
Naphthenat ein, sind jedoch nicht auf diese beschrankt. Beson- 
ders bevorzugte Salze schlieBen Kobait ( II )-2-ethylhexanoat und 
Kobait (II) neodecanoat ein. 

Bei Einbringung in Abf angschicht 20 beschleunigt der Kata- 
lysator das Abfangen von Sauerstof f , um so Abf angschicht 20 ef- 
fektiver zu machen. ■ \ • 

Tragerteil 12 kann jede geeignete Schale (z. B. geschaumte 
Polystyrolschale) oder Bodenmaterial -sein, auf dem Produkt 14 
ruht. Zum Auf rechterhalten der Barrierebeschaf f enhelt von Ver- 
packung. 10 sollte Tragerteil 12 natilrlich aus einem Barrierema- 
terial gemacht sein oder eine Schicht, eine Folie, ein Lamina t, 
eine Beschichtung oder dergleichen aus Sauerstof f - oder Gasbar- 
rierematerial enthalten. 

Wie oben beschrieben ist Verpackung 10 abziehbar derart, 
daB Barriereschicht 18 von der Verpackung abziehbar oder ent- 
fernbar ist, um zu gewUnschter Zeit das Aufbluhen zu lief em. 
Sauerstof fabf angschicht 20 wird vorzugsweise auch zusammen mit 
Barriereschicht 18 entfernt. In dieser Hinsicht konnen Sauer- 
stof fabf angschicht 20 und Barriereschicht 18 zusammen einen 



Verbund oder eine Mehrschichtenfolie oder ein Laminat umfassen, 
so daJ3 sie zusammen abgezogen werden. Alternativ kann Sauer- 
stoffabfangschicht 20 in Form eines Packchens oder Sackchens 
bereitgestellt werden, das zwischen Nicht-Barriereschicht 16 und 
Barriereschicht 18 positioniert ist, so dafi die Entfemung der 
abziehbaren Barriereschicht 18 auch die Entfemung des Packchens 
ermoglicht. 

Der Sauerstof fabf anger kann als Beschichtung auf der inne- 
ren (d. h. der dem Produkt zugewandten) Oberflache von Barriere- 
schicht 18 bereitgestellt werden. Der Sauerstof fabfanger kann 
auch ein Sackchen oder Packchen 20a umfassen (siehe Figur 6). 

Gema/3 einer anderen Ausf uhrungsform (Figur 7) kann eine 
Einzelfolie 16, die sauerstof fdurchlassiges Material umfaBt, an 
einen inneren Flansch 30 von Schale 12 gesiegelt werden und eine 
zweite Barriere/Abfangfolie kann an einen Mufleren Flansch 32 
derselben Schale 12 gesiegelt werden. 

Eine oder beide von Barriereschicht 18 und Nicht-Barriere- 
schicht 16 konnen eine Monoschicht- oder Mehrschichtenkonstruk- 
tion sein. Barriereschicht 18 kann direkt auf Sauerstof fabfang- 
schicht 20 geklebt werden, oder kann indirekt mittels einer oder 
mehrerer Klebe- oder anderer Schichten geklebt werden . Die 
Zeichnungen zeigen allgemein der Deutlichkeit halber eine Mono- 
schichtkonstruktion. Figuren 2 und 3 zeigen eine Barriereschicht 
18, die in der Tat drei Schichten 15, 17 und 19 einschliefit, von 
denen eine beliebige oder mehrere die hier beschriebenen Sauer- 
stoffbarrierematerialien umfaflt bzw. umfassen. 

In der Technik werden zahlreiche AnsStze zum Abziehen von 
Barriereschicht 18 verwendet und sind wohlbekannt. Streifen 22 
wie in den Zeichnungen gezeigt ist eine Weise, um den Abziehvor- 
gang zu initiieren. Es ist auch bekannt, eine Kante der Verpak- 
kung 10 zu perforieren oder einzukerben und einen Abziehstreif en 
zum Abziehen beider Schichten 16, 18 bereitzustellen , Eine sol- 
che Konfiguration ist in Figur 5 gezeigt. Bei 28 gezeigte Perfo- 
rationen verursachen das Reiflen der Nicht-Barriereschicht 16 und 
erm5glichen das Abziehen von Barriereschicht 18 und Sauerstof f- 
abfangschicht 20 wie gezeigt, wahrend der Rest von Nicht-Barrie- 



reschicht 16 an Ort und Stelle von Verpackung 10 verbleibt und 
Produkt 14 weiterhin einschlieflt. Erf indungsgemaB konnen natiir- 
lich zahlreiche andere Mechanismen verwendet werden, um fur Ab- 
ziehen der Barriereschicht 18 zu sorgen. 

Abf angschicht 20 kann an Barriereschicht 18 befestigt oder 
festgeklebt sein und wird dadurch gleichzeitig mit dieser abge- 
zogen oder kann separat nach Abziehen der Barriereschicht: 18 
entfernt werden. 

Es sei darauf hingewiesen, dai3 die Aufbringung von Nicht- 
Barriereschicht 16 und Barriereschicht 18 gemafl beliebigen der 
zahlreichen konventionellen Verf ahren durchgef iihrt werden kann, 
wie Streckverpacken , Warmeschirumpf en, Vakuumhaut oder Dif feren- 
tialdruck oder nach jedem anderen geeigneten Verf ahren. GemaB 
einigen von diesen Verf ahren wie Streckverpacken kann etwas 
Sauerstoff in einem inneren Raum 24 von Verpackung 10 verbleiben 
(Figur 1). In diesem Fall dient Sauerstoff abf angschicht 20 so- 
wohl zur Unterstiitzung der Sauerstof fbarrierecharakteristika von 
Barriereschicht 18 und auch zur Entfernung des verbleibenden 
Sauerstof fs. Hierfiir ist die Nicht-Barriereschicht 16 mit Perfo- 
rationen 26 (Figur 3) versehen, um den Sauerstof fdurchlaB oder 
die Sauerstof f durchlassigkeit der Nicht-Barriereschicht 16 zu 
erhohen. Perf orationen 26 dienen zur Steigeining der Zuganglich- 
keit von Abf angschicht 20 fiir Gase in den inneren Raum 24 und 
tragen so zu raschem Abfangen von verbleibendem Sauerstoff aus 
dem inneren Raum 24 bei . 

Zudem kann Nicht-Barriereschicht 16 zusammen mit Barriere- 
schicht 18 und Abf angschicht 20 aufgebracht werden, oder kann 
zuerst vor Aufbringung von Barriereschicht 18 und Abf angschicht 
20 aufgebracht werden. In dieser Hinsicht kann Nicht-Barriere- 
schicht 16 in der gleichen oder einer anderen Weise als Barrie- 
reschicht 18 aufgebracht werden. Beispielsweise kann Nicht-Bar- 
riereschicht 16 eine Vakuumhaut verpackung sein , wobei Barriere- 
schicht 18 iiber Nicht-Barriereschicht 16 streckverpackt wird; 

Wenn natiirlich beide Schichten 16,18 unter Vakuumbedingun- 
gen (d. h. als Hautverpackungen, siehe Figur 4) aufgebracht wer- 
den, ist es wenig wahrscheinlich, daB Raum 24 Sauerstoff enthal- 
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ten wird, und vielleicht bildet sich gar kein innerer Raum 24. 
In solchen Verpackungen besteht die Hauptfunktion der Sauer- 
stoffabfangschicht 20 in der Steigemng und Unterstiitzung der 
Barrierebeschaffenheit der Barriereschicht 18. 

Somit ist eine Verpackung offenbart, die eine abziehbare 
Sauerstoff barriereschicht und eine Sauerstof fabfangschicht ent- 
halt, wodurch die Verpackung eine langere Lagerurtgsbestandigkeit 
hat. Die Sauerstof fabfangschicht dient vorteilhaft dazu, die 
Barriereschicht effektiver zu ntachen und dadurch eine "aktive" 
Sauerstof fbarriere zu schaffen. Der Sauerstof fabf anger dient 
auch zum Entfernen von Sauerstoff aus dem Inneren der Verpak- 
kung, was notwendig ist, urn eine Deoxymyoglobinfarbe des fri- 
schen Fleisches zu bewahren, so daJ5 das Pleisch in angemessener 
Weise zu der Oxymyoglobinfarbe oxidiert, wenn die Barriere- 
schicht ent fern t wird. Die erf indungsgemafie abziehbare Beschaf- 
f enheit der Verpackung ermoglicht die Entf ernung der Barriere- 
schicht und des Sauerstof fabf angers, so daB die verbleibende 
Nicht-Barriereschicht das Eindringen von Sauerstoff und "erblu- 
hen" des in der Verpackung enthaltenen Produkts ermdglicht. 



- 12 - 



Patentanspriiche 

* - 

Verpackung (10) umfassend: 
ein Produkt (14.)/ 

einen Boden (12), der das Produkt tragt, 

eine Nicht-Barriere Schicht (16)/ die an den Boden gesie- 
gelt ist und das Produkt umschlieflt/ und 

eine abziehbare thermoplastische Barriereschicht (18)/ die 
abziehbar auf der Nicht-Barriereschicht angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet , dass Mittel (20; 20a) zum Abfangen 
von Sauerstoff zwischen der Nicht-Barriereschicht ( 16 ) und 
der Barriereschicht (18) angeordnet sind, dass die Nicht- 
Barriereschicht Perf orationien aufweist, die den Abf angmit- 
teln gestatten/ Sauerstoff aus der Verpackung abzufangen, 
und dass entweder die Barriereschicht sowohl von der Nicht- 
Barriereschicht als auch dem Sauerstoff abf angmaterial/ das 
selbst eine Folienschicht oder ein Packen sein kann, ab- 
ziehbar ist, oder das Sauerstoff abf angmaterial eine Folien- 
schicht ist, die zusammen mit_ der Barriereschicht von der 
Nicht-Barriereschicht abziehbar ist. , 

Verpackung nach Anspruch 1, bei der die abziehbare Barrie- 
reschicht und die Abfangmittel im wesentlichen fiir Sauer- 
stoff undurchlassig sind und bei der die Nicht-Barriere- 
schicht/ die im wesentlichen fiir Sauerstoff durchlassig 
ist/ freiliegt, wenn die abziehbare Barriereschicht und die 
Abfangmittel entfemt werden. 

Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, bei der die Barriere- 
schicht und die Abfangmittel Schichten einer Verbundf olie 
sind, die abziehbar auf der Nicht-Barriereschicht angeord- 
net ist. 
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